
Контрольно-оценочные средства для проведения текущего
контроля

по МДК.01.03 Особые методы обработки авиационных
материалов

(3 курс,  5 семестр 2022-2023 уч. г.)

Текущий контроль №1
Форма контроля: Письменный опрос (Опрос)
Описательная часть:
Задание №1

Инструкция

1. Ознакомьтесь с критериями оценки тестового заданий. Каждый вопрос имеет один вариант
ответа и оценивается в один балл

2. При выполнении задания не разрешается пользоваться дополнительной справочной,
учебной литературой, источниками Internet

3. Для каждого вопроса тестового задания, выберите один правильный вариант ответа из
предложенных

4. Общее время выполнения тестового задания – 10 минут

 

Задание. Необходимо выбрать правильный вариант ответа на 10 произвольных вопросов,
формируемых программой из 30

 

1 Выберите (отметьте) вид стружки

а) сливная

б) элементная

в) надлома



2 Выберите (отметьте) вид стружки

а) сливная

б) элементная

в) надлома

3 Выберите (отметьте) вид стружки

а) сливная

б) элементная

в) надлома

4 Отметьте формулу для определения коэффициента утолщения стружки

5 Отметьте формулу для определения коэффициента укорочения стружки

стр. 2 из 11



6 Отметьте формулу для определения коэффициента уширения стружки

 

7 Выберите правильное определение усадки стружки

а) Изменение геометрических размеров стружки по сравнению с размерами срезаемого слоя в

процессе резания

б) Изменение геометрических размеров стружки по сравнению с размерами снимаемого слоя в

процессе резания

в) Изменение геометрических размеров срезаемого слоя по сравнению с размерами стружки

8 Возможен ли переход от элементной стружки к сливной при обработке одного и того же
материала?

а) При увеличении переднего угла

б) При уменьшении переднего угла

в) Невозможен

9 Возможен ли переход от элементной стружки к сливной при обработке одного и того же
материала?

а) При увеличении скорости резания

б) При уменьшении подачи

в) Невозможен

10 Укажите зоны деформации и угол сдвига
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А – зона первичной деформации

Б – зона вторичной деформации

В – угол сдвига

Г – передний угол лезвия

11 Нарост при резании:
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а) Часть обрабатываемого материала

б) Часть инструментального материала

в) Часть обрабатываемого и инструментального материала

 

12 Относительный сдвиг – это:

а) Отношение толщины элемента к абсолютному сдвигу

б) Отношение абсолютного сдвига к толщине элемента

в) Произведение абсолютного сдвига и толщины элемента

13 Адгезия – это:

а) Схватывание

б) Перенос

в) Поглощение

14 Диффузия – это:

а) Схватывание

б) Перенос

в) Поглощение

15 Адсорбция – это:

а) Поглощение внешнее

б) Поглощение внутреннее

в) Перенос

16 Абсорбция – это:

а) Поглощение внешнее

б) Поглощение внутреннее

в) Схватывание
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17 Истирание контактирующих материалов - это изнашивание:

а) Абразивно-механическое

б) Адгезионное

в) Диффузионное

18 Схватывание и вырывы контактирующих материалов – это изнашивание:

а) Абразивно-механическое

б) Адгезионное

в) Диффузионное

19 Взаимное проникновение контактирующих материалов с последующим изменением их
свойств – это изнашивание:

а) Абразивно-механическое

б) Адгезионное

в) Диффузионное

20 Резец изнашивается в виде:

а) Округления режущей кромки, фаски по задней поверхности, лунки на передней поверхности

б) Фаски по задней поверхности, лунки на передней поверхности

в) Лунки на передней поверхности, округления режущей кромки

21 Сверло изнашивается в виде:

а) Округления режущей кромки

б) Фаски по задней поверхности

в) Лунки на передней поверхности

22 Фреза изнашивается в виде:

а) Округления режущей кромки

б) Фаски по задней поверхности

в) Лунки на передней поверхности
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23 Выберите варианты, в которых правильно сформулировано влияние нароста на
указанные ниже результаты процесса резания:

1) улучшает шероховатость обработанной поверхности;

2) ухудшает шероховатость обработанной поверхности;

3) увеличивает износостойкость инструмента;

4) уменьшает износостойкость инструмента.

24. Выберите из перечисленных ниже вариантов правильно указанную зависимость
коэффициента усадки стружки (К) от условий резания:

1) НВ ↑ – К ↓ ;

2) НВ↑ – К↑ ;

3) γ ↑ – К ↑ ;

4) γ ↑ – К ↓ ;

5) σВ ↑ – К ↑ ;

6) σВ↑ – К ↓

25 Какой вариант верно отражает зависимость степени пластической деформации в зоне
резания (ПД) и высоты микронеровностей обработанной поверхности (h):

а) ПД ↑ – h ↑ ; б) ПД ↑ – h ↓?

26. В каких вариантах правильно указана зависимость высоты микронеровностей (hМК)
обработанной поверхности от условий резания:

1) So↑ – hМК↑ ;

2) So↑ – hМК↓ ;

3) φ1 ↑ – hМК↑ ;

4) φ1↑ – hМК↓ ;

5) σВ ↑ – hМК ↑ ;

6) σВ ↑ – hМК ↓ ;

7) присутствие СОТС увеличивает hМК;
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8) присутствие СОТС уменьшает hМК;

9) НВ↑– hМК ↑ ;

10) НВ↑– hМК ↓

27 Назовите явление, зона действия которого заштрихована на рисунке

1) наклеп

2) усадка

3) нарост

28 Объем стружки по сравнению с объемом срезаемого слоя

1) Больше

2) Меньше

3) Одинаковый

30 Отметьте правильную последовательность стружкообразования:

1) Образование элемента смятия, разрушение элемента срезаемого слоя, формирование стружки

2) Образование элемента смятия, формирование стружки, разрушение элемента срезаемого слоя

3) Нет правильного ответа
Оценка Показатели оценки

3  6-7 баллов

4 8-9 баллов
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5 10 баллов

Текущий контроль №2
Форма контроля: Письменный опрос (Опрос)
Описательная часть:
Задание №1

Инструкция

1. Внимательно прочитайте задание, ознакомьтесь с критериями оценки
2. При выполнении задания не разрешается пользоваться дополнительной справочной,

учебной литературой, источниками Internet
3. Письменно ответьте на вопросы 1-5. Каждый правильный ответ на вопрос оценивается в

один балл.
4. При выполнении тестового задания обратите внимание, что каждый вопрос имеет один или

несколько правильных ответов. Выберите верные.
5. Общее время выполнения заданий – 10 минут

 

Вопросы

1. Обозначьте на рисунке пути отвода температуры из зоны резания, укажите буквенное
обозначение (запишите процентное содержание)

 

q1 – _______________________(___%);
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q2 – _______________________(_______%);

q3 – _______________________(_______%);

q4 – ________________________________(___%);

q5 – _______________________.

 

2 . При обработке, каких материалов (пластичных или хрупких) температура будет выше?

3. Какие металлы обладают меньшей теплопроводностью: цветные металлы или стали?
Конструкционные стали или жаропрочные стали (нужное подчеркните)?

4. От чего зависит теплопроводность инструментальных материалов?

5. Твердые сплавы, какой группы обладают повышенной теплопроводностью?

 

Тестовое задание

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верные.

1. Цель применения СОТС:

а) уменьшение износа фрезы;

б) снижение шероховатости поверхности;

в) повышение производительности труда.

2. Эффект действия СОТС это:

а) повышение сил трения;

б) снижение температуры резания;

в) удаление стружки.

3. К классу СОТС относятся:

а) масляные жидкости;

б) смазки;

в) водосмешиваемые жидкости
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4. Преимущества водосмешиваемых жидкостей:

а) высокая стоимость растворов;

б) пожаробезопасность;

в) высокая охлаждающая способность.

5. Масляные жидкости имеют:

а) хорошие антикоррозионные свойства;

б) высокую смазывающую способность;

в) пожаробезопасность.

 
Оценка Показатели оценки

3  6-7 баллов

4 8-9 баллов

5 10 баллов
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