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№ Вид занятия Наименование разделов, тем, СРС Кол-во Домашнее задание
Раздел 1. САПР и ее виды в машиностроении

Тема 1.1. Классификация САПР
1-2 теория Введение. Цели дисциплины. Структура

дисциплины. Ее связь с другими
дисциплинами учебного плана. Предмет
дисциплины.

2

3-4 теория Состав, функции и возможности
использования информационных технологий
в машиностроении

2 Подготовить короткое выступление
(обзор возможностей) по одной из
систем САПР используемых в
машиностроении.

За источник использовать электронные
ресурсы.

Раздел 2. Применение CAD систем в машиностроении
Тема 2.1. Подготовка конструкторской документации

5-6 теория Моделирование детали по заданным
параметрам

2 Вписать деталь в заданные контуры и
разместить на ней требуемые элементы
для моделирования.

Разместить: 1 бобышку произвольной
формы (круглая, квадратная,
шестигранная ...), 1 закрытый карман
прямоугольной формы, один карман
круглый диаметром от 30 мм,
открытый двухступенчатый карман,
четыре уступа (полки), одно наклонное
ребро и два скругления радиусом R15
на вертикальных ребрах, отверстие
диаметром 20Н7, 2 отверстие
диаметром 8Н9, 8 отверстие диаметром
6, радиуса скругления в углах R8,
радиус скругления основания (между
вертикальными ребрами и полотном)
R3. 

Вычертить на листе бумаги:
необходимые виды и разрезы, нанести
размеры на эскиз от выбранной
конструкторской базы. Эскиз
выполняется от руки.

Принести к следующему занятию.

7-8 практическое
занятие

Практическая работа №1. Моделирование
КЭМ детали по эскизам детали.

2

9-10 практическое
занятие

Практическая работа №1. Построение
чертежа детали с КЭМ.

2 [10] стр.5-20, стр.21-30, Читать и
повторить расстановку размеров.

11-12 теория Принципы построения криволинейных
поверхностей. Построение теоретической
поверхности изделия по сплайнам и углам.

2

13-14 теория Принципы построения криволинейных
поверхностей. Построение теоретической
поверхности изделия по сечениям.

2

15-18 практическое
занятие

Практическая работа №2. Построение КЭМ
авиационной детали с построением
теоретических обводов контура.

4
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19-22 практическое
занятие

Практическая работа №2. Оформление
чертежа детали с теоретическими данными
по готовой КЭМ детали.

4

23-24 теория Проектирование и моделирование КЭМ
заготовки (штамповка). Расчет припусков и
определение размеров заготовок.

2

25-28 практическое
занятие

Проектирование и моделирование КЭМ
заготовки (штамповка). Моделирование
заготовки на основе КЭМ детали и расчетов
припусков.

4

29-34 практическое
занятие

Практическая работа №3. Моделирования
заготовки по КЭМ авиационной детали.

6

35-38 практическое
занятие

Практическая работа №3. Построение
чертежа заготовки по КЭМ заготовки
авиационной детали.

4

Тема 2.2. Подготовка технологической документации
39-40 теория Выбор необходимого инструмента для

обработки на оборудовании с ЧПУ и
параметров для расчета режимов резания.

2

41-42 практическое
занятие

Практическая работа №4. Выбор режущего
инструмента для обработки на оборудовании
с ЧПУ на ранее спроектированную
авиационную деталь.

2

43-44 теория Расчет режимов резания с использованием
САПР и нормативов.

2

45-46 практическое
занятие

Практическая работа №4 Расчет режимов
резания на ранее выбранный инструмент для
обработки авиационной детали на
оборудовании с ЧПУ.

2

47-48 теория Выбор технологического оборудования и
инструментальной оснастки для обработки
на оборудовании с ЧПУ

2

49-50 практическое
занятие

Практическая работа №5. Выбор
технологического оборудования с ЧПУ для
обработки авиационной детали.

2

51-52 практическое
занятие

Выбор инструментальной оснастки под
выбранное оборудование и инструмент

2

53-54 практическое
занятие

Практическая работа №5. Выбор
инструментальной оснастки под выбранное
оборудование и инструмент для обработки
авиационной детали.

2

55-56 теория Составление карты наладки инструмента для
обработки на оборудовании с ЧПУ.

2

57-60 практическое
занятие

Практическая работа №5. Составление карты
наладки инструмента для обработки на
оборудовании с ЧПУ авиационной детали.

4

Стр. 3 из 5



61-64 практическое
занятие

Последовательность проектирования
приспособлений для обработки на
оборудовании с ЧПУ. Анализ конструкции
детали и выполняемой технологической
операции, выбор элементов базирования и
зажима, составление схемы нагрузок, расчет
силы зажима для механизированного
приспособления, выбор пневмо или
гидроцилиндров, расчет на прочность и
точность. Графическое компоновка
станочного приспособления.

4

65-68 практическое
занятие

Моделирование ЭМС станочного
приспособления.

4

69-70 практическое
занятие

Практическая работа №6. Проектирование
станочного приспособления под
авиационную деталь. Расчет силы зажима и
на прочностные расчеты элементов
конструкции.

2

71-74 практическое
занятие

Практическая работа №6. Проектирование
станочного приспособления под
авиационную деталь. Моделирование ЭМС.

4

75-76 практическое
занятие

Практическая работа №6. Построение
чертежа станочного приспособления по
ЭМС.

2

Всего: 76  
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