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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.07 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

1.1. Область применения рабочей программы (РП)
РП является частью программы подготовки специалистов среднего звена по
специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства.

1.2. Место дисциплины в структуре ППССЗ:
ОП.00 Общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения
дисциплины:
Результаты
освоения
дисциплины

№
результата

Формируемый результат

Знать 1.1 назначение, устройство и область применения
станочных приспособлений

1.2 схемы и погрешность базирования заготовок в
приспособлениях

1.3 приспособления для станков с ЧПУ и
обрабатывающих центров

Уметь 2.1 осуществлять рациональный выбор станочных
приспособлений для обеспечения требуемой точности
обработки

2.2 составлять технические задания на проектирование
технологической оснастки

Личностные
результаты
воспитания

3.1 Проявляющий и демонстрирующий уважение к
людям труда, осознающий ценность собственного
труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде
личностно и профессионального конструктивного
«цифрового следа».

3.2 Заботящийся о защите окружающей среды,
собственной и чужой безопасности, в том числе
цифровой.

3.3 Принимающий цели и задачи научно-
технологического, экономического,
информационного и социокультурного развития
России, готовый работать на их достижение.

3.4 Самостоятельный и ответственный в принятии
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решений во всех сферах своей деятельности, готовый
к исполнению разнообразных социальных ролей,
востребованных бизнесом, обществом и
государством.

1.4. Формируемые компетенции:

ОК.1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,
применительно к различным контекстам
ОК.10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и
иностранном языках
ОК.2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для
выполнения задач профессиональной деятельности
ОК.3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное
развитие
ОК.4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с
коллегами, руководством, клиентами
ОК.5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК.9 Использовать информационные технологии в профессиональной
деятельности
ПК.1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора
оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению
деталей
ПК.1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и
аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом
согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем
автоматизированного проектирования
ПК.2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора
оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в
соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или
изделий
ПК.2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или
изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно
нормативным требованиям, в том числе с использованием систем
автоматизированного проектирования
ПК.3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем
металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей
компетенции для выбора методов и способов их устранения
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ПК.3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов
металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и
технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в
рамках своей компетенции
ПК.4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов
и способов их устранения
ПК.4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного
оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из
числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции
ПК.4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на
основе технологической документации в соответствии с производственными
задачами согласно нормативным требованиям

1.5. Количество часов на освоение программы дисциплины:
Общий объем дисциплины 68 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы

Виды учебной работы Объем
часов

Общий объем дисциплины 68
Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем: 66
теоретическое обучение 46
лабораторные занятия 0
практические занятия 20
Промежуточная аттестация в форме "Дифференцированный
зачет" (семестр 4)

0

Самостоятельная работа студентов 2
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2.2.Тематический план и содержание дисциплины

Наименовани
е разделов

Наименование темы теоретического обучения, практических и
лабораторных занятий, самостоятельной работы,

консультаций, курсового проекта (работы)

Объём
часов

Формируемые
результаты:
знать, уметь,
личностные
результаты
воспитания

Формируемые
компетенции

Текущий
контроль

1 2 3 4 5 6
Раздел 1 Общие сведения о металлообрабатывающих станках 4
Тема 1.1 Классификация металлообрабатывающих станков 2
Занятие 1.1.1
теория

Сведения об истории развития станков в России. Перспективы
развития. Классификация станков. Область применения станков.

2 1.1 ОК.1, ПК.1.2

Тема 1.2 Классификация движений в станках 2
Занятие 1.2.1
теория

Виды движений в станках, основные определения и особенности.
Поверхности детали в процессе резания.

2 1.1 ОК.1, ПК.1.2

Раздел 2 Типовые механизмы металлообрабатывающих станков 17
Тема 2.1 Базовые детали станков 2
Занятие 2.1.1
теория

Базовые детали станков. Станины. Требования к ним.
Направляющие. Виды направляющих. Область применения.
Требования к направляющим.

2 1.1 ОК.1, ОК.2,
ПК.1.2

Тема 2.2 Передачи, применяемые в станках 2
Занятие 2.2.1
теория

Передачи для вращательного движения: ременные, зубчатые,
червячные. Передачи для поступательного движения: винтовые,
реечные, кривошипно-шатунные, кулисные, кулачковые. Передачи
для периодических движений: храповые, мальтийские.

2 1.1 ОК.1, ОК.2,
ПК.1.2, ПК.2.2

Тема 2.3 Муфты и тормозные устройства 2
Занятие 2.3.1 Муфты, применяемые в станках: классификация, принцип работы 2 1.1 ОК.1, ОК.2,
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теория и применение. Тормозные устройства. Виды тормозных устройств.
Принцип работы и применение.

ПК.1.2, ПК.2.2

Тема 2.4 Коробки скоростей 8
Занятие 2.4.1
теория

Типы коробок скоростей. Способы переключения. Механизмы
управления коробок скоростей. Системы смазки.

1 1.1, 1.2 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.2.2

Занятие 2.4.2
теория

Типы коробок скоростей. Способы переключения. Механизмы
управления коробок скоростей. Системы смазки.

1 1.1 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.2.2

Занятие 2.4.3
теория

Типы коробок скоростей. Способы переключения. Механизмы
управления коробок скоростей. Системы смазки.

2 1.1 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.2.2

Занятие 2.4.4
практическое
занятие

Расчет коробки скоростей. 1 1.1, 2.1, 3.1 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.3.1

Занятие 2.4.5
практическое
занятие

Расчет коробки скоростей. 1 1.1, 2.1 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.3.1

1.2

Занятие 2.4.6
практическое
занятие

Построение графика частоты вращения шпинделя. 2 1.1, 2.1 ОК.1, ОК.3, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.4.1

Тема 2.5 Коробки подач 3
Занятие 2.5.1
теория

Типы коробок подач. Назначение и способы переключения.
Механизмы, применяемые в приводах подач. Приводы подач с
бесступенчатым регулированием.

2 1.1 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.2.2

Занятие 2.5.2
теория

Реверсивные механизмы. 1 1.1 ОК.1, ОК.2, ОК.5,
ПК.1.2, ПК.2.2

Раздел 3 Металлообрабатывающие станки 33
Тема 3.1 Станки токарной группы 6
Занятие 3.1.1
теория

Классификация и назначение токарных станков.Токарно-
винторезные станки. Назначение, основные механизмы станка.

2 1.1, 1.2 ОК.3, ОК.4,
ПК.1.2
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Занятие 3.1.2
теория

Токарно-карусельные станки. Назначение, основные механизмы
станков. Токарно-револьверные станки. Назначение, основные
механизмы станков.

2 1.1, 1.2 ОК.3, ОК.4,
ПК.1.2

Занятие 3.1.3
практическое
занятие

Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы
токарного станка с ЧПУ.

2 1.3, 2.1 ОК.3, ОК.4,
ПК.1.2, ПК.1.4

Тема 3.2 Станки сверлильной группы 5
Занятие 3.2.1
теория

Назначение и классификация сверлильных станков. Общие
сведения о вертикально-сверлильных и радиально-сверлильных
станках.

2 1.3 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.2.2
теория

Горизонтально-расточные станки. Назначение, основные узлы.
Вертикально-сверлильный станок с ЧПУ.

1 1.1, 3.2 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.2.3
практическое
занятие

Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы
станка сверлильно-расточной группы.

2 1.3, 2.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2, ПК.1.4

Тема 3.3 Станки фрезерной группы 7
Занятие 3.3.1
теория

Фрезерные станки. Классификация фрезерных станков. 1 1.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.3.2
теория

Консольные и бесконсольные фрезерные станки. 1 1.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.3.3
теория

Назначение и устройство фрезерных станков. 1 1.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.3.4
практическое
занятие

Наладка и настройка фрезерного станка и универсальной
делительной головки.

2 1.3, 2.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.4, ПК.4.2

Занятие 3.3.5
практическое
занятие

Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы
фрезерного станка с ЧПУ.

2 1.3, 2.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.4, ПК.4.2
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Тема 3.4 Станки шлифовальной группы 4
Занятие 3.4.1
теория

Виды шлифовальных станков. Классификация шлифовальных
станков. Назначение, основные узлы, принцип работы. Режущий
инструмент для обработки заготовок.

2 1.1 ОК.5, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.4.2
практическое
занятие

Наладка шлифовального станка. 2 2.1, 2.2 ОК.4, ОК.9,
ПК.1.4, ПК.4.2

Тема 3.5 Зубообрабатывающие станки 3
Занятие 3.5.1
теория

Типы зубообрабатывающих станков. Классификация и назначение.
Основные узлы, принцип работы. Настройка кинематических
цепей.

2 1.1 ОК.4, ОК.9,
ПК.1.2

Занятие 3.5.2
теория

Наладка и настройка станка для обработки цилиндрических
прямозубых и косозубых зубчатых колес.

1 1.1, 3.3 ОК.4, ОК.9,
ПК.1.2, ПК.4.3

Тема 3.6 Резьбообрабатывающие станки 4
Занятие 3.6.1
теория

Виды резьбообрабатывающих станков. Назначение, принцип
работы. Резьбофрезерные станки, основные характеристики,
принцип работы. Станки для нарезания резьбы метчиками,
основные характеристики, область применения.

1 1.1 ОК.4, ОК.9,
ПК.1.2, ПК.4.3

Занятие 3.6.2
теория

Станки для вихревого нарезания резьбы, основные
характеристики, область применения. Резьбошлифовальный
станок. Основные узлы. Принцип работы.

1 1.1 ОК.4, ОК.9,
ПК.1.2, ПК.4.3

2.1, 2.2

Занятие 3.6.3
практическое
занятие

Наладка и настройка станка на нарезание резьбы резьбовыми
головками.

2 2.1, 2.2 ОК.4, ОК.9,
ПК.3.2, ПК.4.3

Тема 3.7 Станки с цикловым и числовым программным управлением 2
Занятие 3.7.1
теория

Цикловое программное управление станком. Назначение и область
применения, функциональная схема ЦПУ. Числовое программное
управление. Основные сведения и сущность ЧПУ. Системы ЧПУ.
Классификация систем ЧПУ.

2 1.2 ОК.9, ПК.1.2,
ПК.3.2
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Тема 3.8 Специальные станки 2
Занятие 3.8.1
Самостоятель
ная работа

Общие сведения, применение: Электроэрозионные и
электрохимические станки, Ультразвуковые станки,
Многоцелевые станки, Агрегатные станки, Отрезные станки,
Подъемно-транспортные машины.

2 1.1 ОК.3, ПК.1.2

Раздел 4 Автоматизированное производство 14
Тема 4.1 Гибкие производственные системы 1
Занятие 4.1.1
теория

Назначение, область применения, классификация ГПС.
Технологическое оборудование и типовые компоновки ГПС.

1 1.2 ОК.10, ОК.3,
ПК.1.2, ПК.4.2

Тема 4.2 Гибкие производственные участки 1
Занятие 4.2.1
теория

Назначение, область применения, классификация ГАУ.
Технологическое оборудование и типовые компоновки ГАУ
оснащение ГАУ различными системами.

1 1.1 ОК.3, ПК.1.2,
ПК.4.2

Тема 4.3 Гибкие производственные модули 4
Занятие 4.3.1
практическое
занятие

Назначение, область применения, классификация ГПМ.
Технологическое оборудование и типовые компоновки ГПМ.

2 1.1 ОК.3, ПК.1.2,
ПК.4.2

Занятие 4.3.2
практическое
занятие

Назначение, область применения, классификация ГПМ.
Технологическое оборудование и типовые компоновки ГПМ.

2 1.1 ОК.3, ПК.1.2,
ПК.4.2

Тема 4.4 Автоматические линии станков 3
Занятие 4.4.1
теория

Общие сведения об автоматических линиях. Основные понятия.
Назначение и область применения. Классификация АЛ.
Компоновка АЛ

1 1.1, 3.4 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.2, ПК.1.4

1.1, 1.3

Занятие 4.4.2
теория

Описание устройства и принципов работы основных узлов
комплекса модели АСВР-041

2 1.2, 2.1, 2.2 ОК.10, ОК.3,
ОК.9, ПК.1.4,

ПК.4.2
Тема 4.5 Роботизированные технологические комплексы 5
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Занятие 4.5.1
теория

Основные понятия. Классификация промышленных роботов.
Системы координат ПР. Захватные устройства ПР. Применение
промышленных роботов. Виды ПР.

2 1.1 ОК.3, ОК.9,
ПК.1.4, ПК.3.1

Занятие 4.5.2
теория

Назначение и область применения РТК. Сущность поточного и
автоматизированного производства. Классификация поточных
линий.

2 1.3 ОК.10, ОК.3,
ОК.9, ПК.2.4,

ПК.4.2
Занятие 4.5.3
теория

Итоговое занятие. 1 1.1 ОК.1, ПК.1.2

ВСЕГО: 68

2.3. Формирование личностных результатов воспитания 
Наименование темы занятия Наименование личностного

результата воспитания
Тип

мероприятия
Наименование
мероприятия

2.4.4 Расчет коробки скоростей. 3.1 Проявляющий и демонстрирующий
уважение к людям труда, осознающий
ценность собственного труда.
Стремящийся к формированию в
сетевой среде личностно и
профессионального конструктивного
«цифрового следа».

Беседа Ценность собственного
труда

3.2.2 Горизонтально-расточные станки.
Назначение, основные узлы.
Вертикально-сверлильный станок с
ЧПУ.

3.2 Заботящийся о защите окружающей
среды, собственной и чужой
безопасности, в том числе цифровой.

Беседа Забота о собственной
безопасности

3.5.2 Наладка и настройка станка для
обработки цилиндрических прямозубых
и косозубых зубчатых колес.

3.3 Принимающий цели и задачи научно-
технологического, экономического,
информационного и социокультурного

Встреча с
интересными
людьми

Важность
социокультурного
развития для
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развития России, готовый работать на их
достижение.

личностного роста

4.4.1 Общие сведения об
автоматических линиях. Основные
понятия. Назначение и область
применения. Классификация АЛ.
Компоновка АЛ

3.4 Самостоятельный и ответственный в
принятии решений во всех сферах своей
деятельности, готовый к исполнению
разнообразных социальных ролей,
востребованных бизнесом, обществом и
государством.

Деловая игра Ответственность в
принятии решений во
всех сферах своей
деятельности
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета: Кабинет
технологического оборудования и оснастки.

ОБЕСПЕЧЕННОСТЬ ВСЕХ ВИДОВ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ И
ПРАКТИЧЕСКИХ ЗАНЯТИЙ (далее – ЛПР) 

Наименование занятия ЛПР Перечень оборудования
2.4.4 Расчет коробки скоростей. Персональный компьютер, Microsoft

Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

2.4.5 Расчет коробки скоростей. Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

2.4.6 Построение графика частоты
вращения шпинделя.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.1.3 Ознакомление с устройством,
управлением и режимами работы
токарного станка с ЧПУ.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.2.3 Ознакомление с устройством,
управлением и режимами работы станка
сверлильно-расточной группы.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.3.4 Наладка и настройка фрезерного
станка и универсальной делительной
головки.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.3.5 Ознакомление с устройством,
управлением и режимами работы
фрезерного станка с ЧПУ.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.4.2 Наладка шлифовального станка. Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.6.3 Наладка и настройка станка на
нарезание резьбы резьбовыми
головками.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

4.3.1 Назначение, область применения,
классификация ГПМ. Технологическое

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
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оборудование и типовые компоновки
ГПМ.

Мультимедийный проектор

4.3.2 Назначение, область применения,
классификация ГПМ. Технологическое
оборудование и типовые компоновки
ГПМ.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Google Chrome,
Мультимедийный проектор

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных, учебно-методических печатных и/или
электронных изданий, нормативных и нормативно-технических документов
№ Библиографическое описание Тип (основной

источник,
дополнительный
источник,
электронный
ресурс)

1. Никифоров Н.И. Металлорежущие станки.
Лабораторный практикум : учебное пособие / Н.И.
Никифоров и др.. - Старый Оскол : ТНТ, 2018. - 176 с.

[основная]

2. Ефремов В.Д. и др. Металлорежущие станки: учебник/
В.Д. Ефремов, В.А. Горохов, А.Г. Схиртладзе; под ред.
проф. П. И. Ящерицына. - 2-е изд., стер. - Старый Оскол:
ТНТ, 2018. - 696 с. - ISBN 978-5-94178-129-4.

[основная]

3. Маслов А.Р. Высокоэффективные технологии и
оборудование : учебник / А.Р. Маслов, С.В. Федоров,
А.Г. Схиртладце. - Старый Оскол : ТНТ, 2018. - 332 с.

[основная]

4. В учебном пособии рассматриваются компоновки
станков с программным управлением. Приведены
основные варианты используемых приводов и датчиков
положения рабочих органов, рассмотрены конструкции
устройств линейного перемещения органов
оборудования. Даны основы составления программ
получения изделий на станках с числовым программным
управлением с использованием кода ISO 7bit. Учебное
пособие предназначено для студентов направления
бакалавриата 15.03.05 – «Конструкторско-
технологическое обеспечение машиностроительных
производств» и магистратуры 15.04.05 –
«Конструкторско-технологическое обеспечение
машиностроительных производств», изучающих

[основная]
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дисциплину «Оборудование с ЧПУ
машиностроительных производств» и дисциплину
«Автоматизированные технологические системы
машиностроительных производств», а также может быть
полезно специалистам машиностроительных
предприятий осваивающих оборудование для
программной обработки. Данное издание публикуется в
авторской редакции.

5. Данное учебное пособие предназначено для студентов
ИММИТ, обучающихся на 4-м курсе дневного и
вечернего отделений. Рассмотрены общие вопросы
устройства, классификации и особенностей
эксплуатации станков с ЧПУ. Приведены сведения по
автоматическим поточным линиям сборки и средствам
автоматизации процесса сборки. Подъемно-транспортное
оборудование, подвесные и напольные конвейеры, а
также приспособления и оснастка механосборочного
производства. Учебное пособие предназначено для
студентов вузов, обучающихся по направлению
бакалаврской подготовки «Конструкторско-
технологическое обеспечение машиностроительных
производств». Оно может быть также использовано при
обучении студентов направлений подготовки
«Технологические машины и оборудование», в системах
повышения квалификации, в учреждениях
дополнительного профессионального образования и пр.
Работа выполнена в рамках реализации программы
развития национального исследовательского
университета «Модернизация и развитие
политехнического университета как университета нового
типа, интегрирующего мультидисциплинарные научные
исследования и надотраслевые технологии мирового
уровня с целью повышения конкурентоспособности
национальной экономики».

[основная]

6. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование.
Металлорежущие станки : учебник / М.Ю. Сибикин. - 2-е
изд., стер. - М. : ФОРУМ, 2017. - 448 с. - ISBN
978-5-91134-448-1.

[основная]

7. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и
инструменты : учебник для СПО / Р.М. Гоцеридзе. - 7-е

[дополнительная]
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изд., стер.. - М. : Академия, 2016. - 432 с.
8. В учебном пособии представлены материалы к

выполнению курсовой работы или проекта по
дисциплине «Оборудование машиностроительных
производств». Каждый раздел сопровождается
теоретическими сведениями, необходимыми и
достаточными для освоения данного курса, которыми
студент должен владеть в совершенстве. Приводятся
необходимые иллюстрации и справочный материал.
Издание соответствует требованиям Федерального
государственного образовательного стандарта высшего
образования по направлению 15.03.05 «Конструкторско-
технологическое обеспечение машиностроительных
производств» (профили подготовки «Конструкторско-
технологическое обеспечение кузнечно-штамповочного
производства», «Металлообрабатывающие станки и
комплексы» и «Технология машиностроения»),
дисциплине «Оборудование машиностроительных
производств».

[основная]
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины проводится на основе
заданий и критериев их оценивания, представленных в фондах оценочных средств
по дисциплине ОП.07 Технологическое оборудование. Фонды оценочных средств
содержат контрольно-оценочные средства для проведения текущего контроля
успеваемости, промежуточной аттестации.
4.1. Текущий контроль успеваемости
Текущий контроль успеваемости осуществляется преподавателем в процессе
проведения теоретических занятий, практических занятий, лабораторных работ,
курсового проектирования.

Результаты обучения (освоенные
умения, усвоенные знания)

Индекс темы занятия

Текущий контроль № 1.
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Письменная практическая работа
1.2 схемы и погрешность базирования
заготовок в приспособлениях

2.4.1

Текущий контроль № 2.
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Проверочная работа
2.1 осуществлять рациональный выбор
станочных приспособлений для
обеспечения требуемой точности
обработки

2.4.4, 2.4.5, 2.4.6, 3.1.3, 3.2.3, 3.3.4, 3.3.5,
3.4.2

2.2 составлять технические задания на
проектирование технологической
оснастки

3.4.2

Текущий контроль № 3.
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Проверочная работа.
1.1 назначение, устройство и область
применения станочных приспособлений

1.1.1, 1.2.1, 2.1.1, 2.2.1, 2.3.1, 2.4.1, 2.4.2,
2.4.3, 2.4.4, 2.4.5, 2.4.6, 2.5.1, 2.5.2, 3.1.1,
3.1.2, 3.2.2, 3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 3.4.1, 3.5.1,
3.5.2, 3.6.1, 3.6.2, 3.8.1, 4.2.1, 4.3.1, 4.3.2

1.3 приспособления для станков с ЧПУ и
обрабатывающих центров

3.1.3, 3.2.1, 3.2.3, 3.3.4, 3.3.5
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4.2. Промежуточная аттестация 

№ семестра Вид промежуточной аттестации
4 Дифференцированный зачет

Дифференцированный зачет может быть выставлен автоматически по
результатам текущих контролей

Текущий контроль №1
Текущий контроль №2
Текущий контроль №3

Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Описательная часть: Проверочная работа по вариантам: три теоретических и одно
практическое.
Результаты обучения (освоенные
умения, усвоенные знания)

Индекс темы занятия

1.1 назначение, устройство и область
применения станочных приспособлений

1.1.1, 1.2.1, 2.1.1, 2.2.1, 2.3.1, 2.4.1, 2.4.2,
2.4.3, 2.4.4, 2.4.5, 2.4.6, 2.5.1, 2.5.2, 3.1.1,
3.1.2, 3.2.2, 3.3.1, 3.3.2, 3.3.3, 3.4.1, 3.5.1,
3.5.2, 3.6.1, 3.6.2, 3.8.1, 4.2.1, 4.3.1, 4.3.2,
4.4.1, 4.5.1, 4.5.3

1.2 схемы и погрешность базирования
заготовок в приспособлениях

2.4.1, 3.1.1, 3.1.2, 3.7.1, 4.1.1, 4.4.2

1.3 приспособления для станков с ЧПУ и
обрабатывающих центров

3.1.3, 3.2.1, 3.2.3, 3.3.4, 3.3.5, 4.5.2

2.1 осуществлять рациональный выбор
станочных приспособлений для
обеспечения требуемой точности
обработки

2.4.4, 2.4.5, 2.4.6, 3.1.3, 3.2.3, 3.3.4, 3.3.5,
3.4.2, 3.6.3, 4.4.2

2.2 составлять технические задания на
проектирование технологической
оснастки

3.4.2, 3.6.3, 4.4.2

4.3. Критерии и нормы оценки результатов освоения дисциплины
Для каждой дидактической единицы представлены показатели оценивания на

«3», «4», «5» в фонде оценочных средств по дисциплине.
Оценка «2» ставится в случае, если обучающийся полностью не выполнил

задание, или выполненное задание не соответствует показателям на оценку «3».
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