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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.10 СОВРЕМЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ

ЛЕТАТЕЛЬНЫХ АППАРАТОВ

1.1. Область применения рабочей программы (РП)
РП является частью программы подготовки специалистов среднего звена по
специальности 24.02.01 Производство летательных аппаратов.

1.2. Место дисциплины в структуре ППССЗ:
ОП.00 Общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения
дисциплины:
Результаты
освоения
дисциплины

№
результата

Формируемый результат

Знать 1.1 композиты, используемые в авиастроении
1.2 материалы используемы в изготовлении композита
1.3 виды неметаллических материалов
1.4 виды металлических материалов
1.5 способы получения материала с аморфной

структурой
1.6 технологии создания композиционных материалов
1.7 технологии производства авиационных деталей из

композиционного материала
1.8 технологии создания конструкций из

композиционного материала
1.9 технологические решения применения слесарных

операций при использовании композиционных
материалов

1.10 различные методы контроля конструкций из
композиционного материал

1.11 виды применяемых современных инструментов в
авиастроении

1.12 виды оборудования в авиационной промышленности
1.13 преимущества использования автоматизированного

оборудования в авиационной промышленности
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1.14 виды оборудования для обработки материала
1.15 основную информацию об оборудовании с числовым

программным обеспечением
1.16 виды автоматизации современного авиационного

производства
1.17 принцип работы автоматизированного оборудования

на производстве
1.18 основную информацию о роботизированном

оборудовании
Уметь 2.1 анализировать свойства композиционного материала

2.2 применять инструменты автоматизации в
производстве композиционных деталей

2.3 применять технологические операции при
производственных процессах

2.4 подбирать режимы обработки материала
2.5 работать с решениями современного производства

1.4. Формируемые компетенции:

ОК.2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации
информации, и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности
ОК.5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного
контекста
ОК.7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства,
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК.9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и
иностранном языках
ПК.4.1 Осуществлять технологическое сопровождение производства деталей,
узлов, агрегатов, систем летательных аппаратов
ПК.4.2 Разрабатывать технологическую документацию на спроектированные
технологические процессы сборки узлов и агрегатов, монтажа систем летательных
аппаратов

1.5. Количество часов на освоение программы дисциплины:
Общий объем дисциплины 144 часа.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы

Виды учебной работы Объем
часов

Общий объем дисциплины 144
Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем: 140
теоретическое обучение 104
лабораторные занятия 0
практические занятия 24
консультация 6
Промежуточная аттестация в форме "Экзамен" (семестр 8) 6
Самостоятельная работа студентов 4
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2.2.Тематический план и содержание дисциплины

Наименовани
е разделов

Наименование темы теоретического обучения, практических и
лабораторных занятий, самостоятельной работы,

консультаций, курсового проекта (работы)

Объём
часов

Формируемые
результаты:
знать, уметь,
личностные
результаты
реализации
программы
воспитания

Формируемые
компетенции

Текущий
контроль

1 2 3 4 5 6
Раздел 1 Современные материалы и оборудование в авиастроении 32
Тема 1.1 Композиты в авиастроении 12
Занятие 1.1.1
теория

Основные понятия, используемые в современных технологиях. 2 1.1 ОК.9

Занятие 1.1.2
теория

Композиционные материалы и их компоненты. 2 1.1 ОК.9

Занятие 1.1.3
теория

Классификация и характеристики композиционных материалов в
авиастроении.

2 1.1 ОК.9

Занятие 1.1.4
теория

Свойства композиционных материалов, применяемых в
авиастроении.

2 1.1 ОК.9

Занятие 1.1.5
теория

Виды матриц, используемые в авиастроении. 2 1.2 ОК.9

Занятие 1.1.6
теория

Виды армирующих волокон, используемые в авиастроении. 2 1.2 ОК.9 1.1, 1.2

Тема 1.2 Материалы в современном производстве 20
Занятие 1.2.1
теория

Сплавы с «эффектом памяти» (Нитинол). 2 1.4 ОК.9
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Занятие 1.2.2
теория

Аморфные сплавы. 2 1.4 ОК.9

Занятие 1.2.3
теория

Методы получения аморфных сплавов. 2 1.5 ОК.9

Занятие 1.2.4
практическое
занятие

Аморфные сплавы и анализ его механических и конструкционных
свойств.

2 2.1 ОК.9

Занятие 1.2.5
теория

Порошковые металлические материалы. 2 1.4 ОК.9

Занятие 1.2.6
теория

Материалы для абразивных инструментов. 2 1.3 ОК.9

Занятие 1.2.7
теория

Керамические материалы и их свойства. 2 1.3 ОК.9

Занятие 1.2.8
теория

Виды материалов на основе керамики. 2 1.3 ОК.9

Занятие 1.2.9
теория

Сверхтвёрдые материалы для режущих инструментов. 2 1.4 ОК.9

Занятие 1.2.10
практическое
занятие

Анализ свойств керамических и сверхтвердых материалов,
применяемых для изготовления деталей летательных аппаратов.

1 2.1 ОК.9 1.3, 1.4, 1.5, 2.1

Занятие 1.2.11
практическое
занятие

Анализ свойств керамических и сверхтвердых материалов,
применяемых для изготовления деталей летательных аппаратов.

1 2.1 ОК.9

Раздел 2 Технология изготовления конструкций из композиционных
материалов

50

Тема 2.1 Технологические решения в производстве композиционных
материалах

18
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Занятие 2.1.1
теория

Основные принципы создания композиционных материалов.
Требования к созданию конструкций из композиционных
материалов.

2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.2
теория

Технологические процессы изготовления конструкций методом
контактного формирования.

2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.3
теория

Формообразование напылением. 2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.4
теория

Формообразование давлением. 2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.5
практическое
занятие

Анализ свойств порошковых материалов применяемых для
деталей летательных аппаратов.

2 2.1 ОК.9

Занятие 2.1.6
теория

Формообразование эластичной диафрагмой. 2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.7
теория

Формообразование намоткой. Виды намотки. 2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.8
теория

Технология вакуумной инфузии. 2 1.6 ОК.5

Занятие 2.1.9
практическое
занятие

Антифрикционные и фрикционные материалы, применяемые для
деталей летательных аппаратов.

1 2.1 ОК.9 1.6, 2.1

Занятие 2.1.10
практическое
занятие

Антифрикционные и фрикционные материалы, применяемые для
деталей летательных аппаратов.

1 2.1 ОК.9

Тема 2.2 Композиционные материалы в современных самолетах 14
Занятие 2.2.1
теория

Композиционные материалы в планере самолета МС-21. 2 1.7 ОК.5, ПК.4.1

стр. 9 из 24



Занятие 2.2.2
Самостоятель
ная работа

Выбор методов защиты авиационных деталей от коррозии. 2 1.7 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.2.3
теория

Технология изготовления интегральной стрингерной панели крыла
самолета МС-21.

2 1.7 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.2.4
теория

Технология изготовления нервюры из ПКМ. 2 1.7 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.2.5
теория

Технология изготовления конструктивных элементов из
стеклопластика.

2 1.7 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.2.6
практическое
занятие

Применение CAD систем в производстве авиационных деталей из
композита.

2 2.2 ОК.7, ПК.4.1

Занятие 2.2.7
практическое
занятие

Применение CAM систем в производстве авиационных деталей из
композита.

1 2.2 ОК.7, ПК.4.1 1.7, 2.2

Занятие 2.2.8
практическое
занятие

Применение CAM систем в производстве авиационных деталей из
композита.

1 2.2 ОК.7, ПК.4.1

Тема 2.3 Технология выполнения соединений конструкций из
композиционных материалов

18

Занятие 2.3.1
теория

Классификация соединений композиционных материалов. 2 1.8 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.3.2
теория

Виды механических соединений композитных материалов. 2 1.8 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.3.3
теория

Сварка композита методом трения. 2 1.8 ОК.5, ПК.4.1

Занятие 2.3.4
теория

Технология образования отверстий различного назначения. 2 1.9 ОК.9, ПК.4.1
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Занятие 2.3.5
теория

Особенности образования клепаных соединений. 2 1.9 ОК.9, ПК.4.1

Занятие 2.3.6
практическое
занятие

Технологический процесс для образования клепанного соединения
разнородных материалов.

2 2.3 ОК.9, ПК.4.2

Занятие 2.3.7
теория

Методы технологического контроля конструкций из
композиционного материала.

2 1.10 ОК.9

Занятие 2.3.8
теория

Методы не разрушаемого контроля качества конструкций из
композиционного материала.

2 1.10 ОК.9

Занятие 2.3.9
практическое
занятие

Выбор метода контроля конструкций из композиционных
материалов.

1 2.3 ОК.9, ПК.4.2 1.10, 1.8, 1.9, 2.3

Занятие 2.3.10
практическое
занятие

Выбор метода контроля конструкций из композиционных
материалов.

1 2.3 ОК.9, ПК.4.2

Раздел 3 Современное технологическое оснащение производства 56
Тема 3.1 Оборудование и инструмент 56
Занятие 3.1.1
теория

Многофункциональный инструмент в производстве летательных
аппаратов.

2 1.11 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.2
теория

Виды инструментов для обработки композитов. 2 1.11 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.3
теория

Виды инструмента для обработки титана. 2 1.11 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.4
теория

Высокотехнологический инструмент для обработки отверстий в
пакетах «Титан-композит».

2 1.11 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.5
практическое
занятие

Анализ выбора режимов резания в смешанных пакетах. 2 2.4 ОК.5
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Занятие 3.1.6
теория

Выбор технологического оборудования и промышленных роботов
в автоматизированном производстве.

2 1.12 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.7
теория

Назначение координатно-измерительной машины. 2 1.12 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.8
теория

Конструкция и принцип работы координатно-измерительной
машины.

2 1.12 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.9
Самостоятель
ная работа

Обоснование использования автоматизированного оборудования в
авиационной промышленности.

2 1.13 ОК.7, ПК.4.2

Занятие 3.1.10
теория

Гидроабразивная обработка материалов. 2 1.14 ОК.9

Занятие 3.1.11
теория

Виды гидроабразивной обработки материала и их особенности. 2 1.14 ОК.9

Занятие 3.1.12
теория

Лазерное оборудование для обработки материалов. 2 1.14 ОК.9

Занятие 3.1.13
теория

Особенности применения лазерного оборудования для обработки
материала.

2 1.14 ОК.9

Занятие 3.1.14
практическое
занятие

Анализ влияния режимов обработки на свойства материала. 1 2.4 ОК.5 1.11, 1.12, 1.13,
1.14, 2.4

Занятие 3.1.15
практическое
занятие

Анализ влияния режимов обработки на свойства материала. 1 2.4 ОК.5

Занятие 3.1.16
теория

Понятие и классификация оборудования с числовым программным
обеспечением.

2 1.15 ОК.2

Занятие 3.1.17
теория

Основной принцип работы оборудования с числовым
программным обеспечением.

2 1.15 ОК.2
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Занятие 3.1.18
теория

Основной принцип построения маршрута обработки сборочной
единицы в автоматах с числовым программным управлением.

2 1.15 ОК.2

Занятие 3.1.19
теория

Основные принципы координатного ориентирования
оборудования с числовым программным обеспечением.

2 1.15 ОК.2

Занятие 3.1.20
практическое
занятие

Построение карты маршрута для конкретного узла самолета. 2 2.5 ОК.2

Занятие 3.1.21
теория

Назначение сверлильно- клепального автомата. 2 1.16 ОК.7

Занятие 3.1.22
теория

Конструкция и принцип работы сверлильно- клепального
автомата.

2 1.17 ОК.2

Занятие 3.1.23
теория

Преимущества и виды роботизированного оборудования в
авиастроении.

2 1.18 ОК.2

Занятие 3.1.24
теория

Роботизированная сборочная машина. 2 1.16 ОК.7

Занятие 3.1.25
теория

Конструкция и принцип работы роботизированной сборочной
машины.

2 1.17 ОК.2

Занятие 3.1.26
практическое
занятие

Выбор автоматизации современного авиационного производства. 1 2.5 ОК.2 1.15, 1.16, 1.17,
1.18, 2.5

Занятие 3.1.27
практическое
занятие

Выбор автоматизации современного авиационного производства. 1 2.5 ОК.2

Занятие 3.1.28
консультация

Современные материалы в авиастроении. 2 1.11, 1.14 ОК.7, ОК.9,
ПК.4.2

Занятие 3.1.29
консультация

Технологии изготовления деталей и конструкций из
композиционных материалов.

2 1.12, 1.13 ОК.7, ПК.4.2
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Занятие 3.1.30
консультация

Производственное оснащение современной авиапромышленности. 2 1.11, 1.12, 1.14,
1.16

ОК.7, ОК.9,
ПК.4.2

Экзамен 6
ВСЕГО: 144
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета: Кабинет
многофункциональной подготовки.

ОБЕСПЕЧЕННОСТЬ ВСЕХ ВИДОВ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ И
ПРАКТИЧЕСКИХ ЗАНЯТИЙ (далее – ЛПР) 

Наименование занятия ЛПР Перечень оборудования
1.2.4 Аморфные сплавы и анализ его
механических и конструкционных
свойств.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

1.2.10 Анализ свойств керамических и
сверхтвердых материалов, применяемых
для изготовления деталей летательных
аппаратов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

1.2.11 Анализ свойств керамических и
сверхтвердых материалов, применяемых
для изготовления деталей летательных
аппаратов.

Microsoft Windows 7, Microsoft Office
2010, Персональный компьютер,
Мультимедийный проектор

2.1.5 Анализ свойств порошковых
материалов применяемых для деталей
летательных аппаратов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.1.9 Антифрикционные и фрикционные
материалы, применяемые для деталей
летательных аппаратов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.1.10 Антифрикционные и
фрикционные материалы, применяемые
для деталей летательных аппаратов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.2.6 Применение CAD систем в
производстве авиационных деталей из
композита.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.2.7 Применение CAM систем в
производстве авиационных деталей из
композита.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.2.8 Применение CAM систем в
производстве авиационных деталей из
композита.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор
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2.3.6 Технологический процесс для
образования клепанного соединения
разнородных материалов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.3.9 Выбор метода контроля
конструкций из композиционных
материалов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

2.3.10 Выбор метода контроля
конструкций из композиционных
материалов.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.1.5 Анализ выбора режимов резания в
смешанных пакетах.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.1.14 Анализ влияния режимов
обработки на свойства материала.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.1.15 Анализ влияния режимов
обработки на свойства материала.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.1.20 Построение карты маршрута для
конкретного узла самолета.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.1.26 Выбор автоматизации
современного авиационного
производства.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.1.27 Выбор автоматизации
современного авиационного
производства.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Перечень рекомендуемых учебных, учебно-методических печатных и/или
электронных изданий, нормативных и нормативно-технических документов
№ Библиографическое описание Тип (основной

источник,
дополнительный
источник,
электронный
ресурс)
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1. Солнцев Ю.П. Материаловедение : учебник / Ю.П.
Солнцев, С.А. Вологжанина. - 7-е изд., стер. - М. :
Академия, 2013. - 495 с.

[основная]

2. В пособии рассмотрены общие сведения о материалах,
применяемых в авиационной технике. Также
представлен ряд новых разрабатываемых сплавов,
которые могут оказать значительное влияние на
проектирование, производство и эксплуатационно-
экономические характеристики будущих самолетов.
Данное учебное пособие разработано в рамках
реализации образовательного модуля проекта целевого
обучения студентов ВГТУ № 2017-КП-ОПК-039-П1-05
«Подготовка высококвалифицированных специалистов в
области материаловедения современных
конструкционных и функциональных материалов
авиационной техники» для направления подготовки
бакалавров 22.03.01 «Материаловедение и технологии
материалов».

[основная]
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3. Изложены основы металловедения черных и цветных
металлов и сплавов на их основе. Рассмотрены
фундаментальные положения теории и техноло ии
термичес ой обработ и сталей, чугунов, цветных
металлов и сплавов. Приведены основные
закономерности формирования структуры и свойств всех
групп промышленных сталей и сплавов, аморфных и
радиационно-стойких сплавов, неметаллических
материалов на основе полимеров, керамических и
композиционных материалов. Даны рекомендации по их
применению. Отдельный раздел посвящен
металлическим и неметаллическим покрытиям в
машиностроении. Описаны процессы коррозии,
формирования и изменения строения и свойств сплавов
при нормальных температурах и в условиях
климатического холода, рассмотрена оценка
конструкционной прочности металлов и пути ее
повышения, изложены методология и принципы выбора
материалов для конкретных деталей и изделий. В
четвертом издании (1-е изд. – 1999 г., 2-е изд. – 2002 г.,
3-е изд. – 2004 г.) в главу «Стали и сплавы со
специальными свойствами» введен дополнительный
параграф 18.7 «Наностру турированные материалы»,
полностью переработаны параграф 14.9
«Судостроительные стали» и раздел XI «Проблема
выбора и применения материалов». Рекомендован в
качестве учебника для студентов металлургических,
машиностроительных и общетехнических вузов. Может
быть полезен студентам вузов, обучающимся по
смежным специальностям, а также преподавателям,
инженерно-техничес им работникам заводов, научно-
исследовательских и проектно-конструкторских
организаций.

[основная]
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4. Кравченко Е.Г. Аддитивные технологии в
машиностроении : учебное пособие для СПО / Кравченко
Е.Г., Верещагина А.С., Верещагин В.Ю.. — Саратов :
Профобразование, 2021. — 139 c. — ISBN
978-5-4488-1193-7. — Текст : электронный // IPR SMART
: [сайт]. — URL: https://www.iprbookshop.ru/105721.html
(дата обращения: 30.08.2022). — Режим доступа: для
авторизир. пользователей. - DOI:
https://doi.org/10.23682/105721

[основная]
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины проводится на основе
заданий и критериев их оценивания, представленных в фондах оценочных средств
по дисциплине ОП.10 Современные технологии при производстве летательных
аппаратов. Фонды оценочных средств содержат контрольно-оценочные средства
для проведения текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации.
4.1. Текущий контроль успеваемости
Текущий контроль успеваемости осуществляется преподавателем в процессе
проведения теоретических занятий, практических занятий, лабораторных работ,
курсового проектирования.

Результаты обучения (освоенные
умения, усвоенные знания)

Индекс темы занятия

Текущий контроль № 1 (45 минут).
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Проверочная работа
1.1 композиты, используемые в
авиастроении

1.1.1, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.4

1.2 материалы используемы в
изготовлении композита

1.1.5

Текущий контроль № 2 (45 минут).
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Самостоятельная работа
1.3 виды неметаллических материалов 1.2.6, 1.2.7, 1.2.8
1.4 виды металлических материалов 1.2.1, 1.2.2, 1.2.5, 1.2.9
1.5 способы получения материала с
аморфной структурой

1.2.3

2.1 анализировать свойства
композиционного материала

1.2.4

Текущий контроль № 3 (45 минут).
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Самостоятельная работа
1.6 технологии создания
композиционных материалов

2.1.1, 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4, 2.1.6, 2.1.7, 2.1.8

2.1 анализировать свойства
композиционного материала

1.2.10, 1.2.11, 2.1.5
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Текущий контроль № 4 (45 минут).
Методы и формы: Самостоятельная работа (Опрос)
Вид контроля: Проверочная работа
1.7 технологии производства
авиационных деталей из
композиционного материала

2.2.1, 2.2.2, 2.2.3, 2.2.4, 2.2.5

2.2 применять инструменты
автоматизации в производстве
композиционных деталей

2.2.6

Текущий контроль № 5 (45 минут).
Методы и формы: Контрольная работа (Опрос)
Вид контроля: Проверочная работа
1.8 технологии создания конструкций из
композиционного материала

2.3.1, 2.3.2, 2.3.3

1.9 технологические решения
применения слесарных операций при
использовании композиционных
материалов

2.3.4, 2.3.5

1.10 различные методы контроля
конструкций из композиционного
материал

2.3.7, 2.3.8

2.3 применять технологические
операции при производственных
процессах

2.3.6

Текущий контроль № 6 (45 минут).
Методы и формы: Контрольная работа (Опрос)
Вид контроля: Проверочная работа
1.11 виды применяемых современных
инструментов в авиастроении

3.1.1, 3.1.2, 3.1.3, 3.1.4

1.12 виды оборудования в авиационной
промышленности

3.1.6, 3.1.7, 3.1.8

1.13 преимущества использования
автоматизированного оборудования в
авиационной промышленности

3.1.9

1.14 виды оборудования для обработки
материала

3.1.10, 3.1.11, 3.1.12, 3.1.13

2.4 подбирать режимы обработки
материала

3.1.5
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Текущий контроль № 7 (45 минут).
Методы и формы: Контрольная работа (Опрос)
Вид контроля: Письменная контрольная работа
1.15 основную информацию об
оборудовании с числовым программным
обеспечением

3.1.16, 3.1.17, 3.1.18, 3.1.19

1.16 виды автоматизации современного
авиационного производства

3.1.21, 3.1.24

1.17 принцип работы
автоматизированного оборудования на
производстве

3.1.22, 3.1.25

1.18 основную информацию о
роботизированном оборудовании

3.1.23

2.5 работать с решениями современного
производства

3.1.20

4.2. Промежуточная аттестация 

№ семестра Вид промежуточной аттестации
8 Экзамен

Экзамен может быть выставлен автоматически по результатам текущих
контролей

Текущий контроль №1
Текущий контроль №2
Текущий контроль №3
Текущий контроль №4
Текущий контроль №5
Текущий контроль №6
Текущий контроль №7

Методы и формы: Контрольная работа (Опрос)
Описательная часть: По выбору выполнить 1 теоретическое задание и 1
практическое задание
Результаты обучения (освоенные
умения, усвоенные знания)

Индекс темы занятия
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1.1 композиты, используемые в
авиастроении

1.1.1, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.4

1.7 технологии производства
авиационных деталей из
композиционного материала

2.2.1, 2.2.2, 2.2.3, 2.2.4, 2.2.5

1.6 технологии создания
композиционных материалов

2.1.1, 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4, 2.1.6, 2.1.7, 2.1.8

1.14 виды оборудования для обработки
материала

3.1.10, 3.1.11, 3.1.12, 3.1.13, 3.1.28, 3.1.30

1.10 различные методы контроля
конструкций из композиционного
материал

2.3.7, 2.3.8

1.17 принцип работы
автоматизированного оборудования на
производстве

3.1.22, 3.1.25

1.13 преимущества использования
автоматизированного оборудования в
авиационной промышленности

3.1.9, 3.1.29

1.8 технологии создания конструкций из
композиционного материала

2.3.1, 2.3.2, 2.3.3

1.16 виды автоматизации современного
авиационного производства

3.1.21, 3.1.24, 3.1.30

1.18 основную информацию о
роботизированном оборудовании

3.1.23

1.5 способы получения материала с
аморфной структурой

1.2.3

2.4 подбирать режимы обработки
материала

3.1.5, 3.1.14, 3.1.15

1.3 виды неметаллических материалов 1.2.6, 1.2.7, 1.2.8
2.1 анализировать свойства
композиционного материала

1.2.4, 1.2.10, 1.2.11, 2.1.5, 2.1.9, 2.1.10

1.2 материалы используемы в
изготовлении композита

1.1.5, 1.1.6

1.4 виды металлических материалов 1.2.1, 1.2.2, 1.2.5, 1.2.9
2.2 применять инструменты
автоматизации в производстве
композиционных деталей

2.2.6, 2.2.7, 2.2.8
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1.9 технологические решения
применения слесарных операций при
использовании композиционных
материалов

2.3.4, 2.3.5

1.12 виды оборудования в авиационной
промышленности

3.1.6, 3.1.7, 3.1.8, 3.1.29, 3.1.30

2.3 применять технологические
операции при производственных
процессах

2.3.6, 2.3.9, 2.3.10

1.11 виды применяемых современных
инструментов в авиастроении

3.1.1, 3.1.2, 3.1.3, 3.1.4, 3.1.28, 3.1.30

2.5 работать с решениями современного
производства

3.1.20, 3.1.26, 3.1.27

1.15 основную информацию об
оборудовании с числовым программным
обеспечением

3.1.16, 3.1.17, 3.1.18, 3.1.19

4.3. Критерии и нормы оценки результатов освоения дисциплины
Для каждой дидактической единицы представлены показатели оценивания на

«3», «4», «5» в фонде оценочных средств по дисциплине.
Оценка «2» ставится в случае, если обучающийся полностью не выполнил

задание, или выполненное задание не соответствует показателям на оценку «3».
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