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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.12 МЕТОДЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ

1.1. Область применения рабочей программы (РП)
РП является частью программы подготовки специалистов среднего звена по
специальности 15.02.16 Технология машиностроения.

1.2. Место дисциплины в структуре ППССЗ:
ОП.00 Общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения
дисциплины:
Результаты
освоения
дисциплины

№
результата

Формируемый результат

Знать 1.1 операции фрезерования и классификацию фрез
1.2 режимы резания при фрезеровании
1.3 алгоритмы расчетов рациональных режимов резания

при различных видах обработки
1.4 способы обработки зубчатых колес
1.5 операции абразивной обработки и классификацию

абразивного инструмента
Уметь 2.1 рассчитывать режимы резания при фрезеровании

аналитическим методом
2.2 рассчитывать режимы резания при фрезеровании

табличным методом

1.4. Формируемые компетенции:

ОК.1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности
применительно к различным контекстам
ОК.5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного
контекста
ОК.7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,
применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства,
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
ОК.9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и
иностранном языках
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ПК.1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления
деталей машин, в том числе с применением систем автоматизированного
проектирования

1.5. Количество часов на освоение программы дисциплины:
Общий объем дисциплины 46 часов.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы

Виды учебной работы Объем
часов

Общий объем дисциплины 46
Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем: 44
теоретическое обучение 24
лабораторные занятия 0
практические занятия 14
консультация 3
Промежуточная аттестация в форме "Экзамен" (семестр 4) 3
Самостоятельная работа студентов 2
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2.2.Тематический план и содержание дисциплины

Наименовани
е разделов

Наименование темы теоретического обучения, практических и
лабораторных занятий, самостоятельной работы,

консультаций, курсового проекта (работы)

Объём
часов

Формируемые
результаты:
знать, уметь,
личностные
результаты
реализации
программы
воспитания

Формируемые
компетенции

Текущий
контроль

1 2 3 4 5 6
Раздел 1 Операции фрезерования 30
Тема 1.1 Фрезерные станки и инструменты 6
Занятие 1.1.1
теория

Назначение и устройство фрезерных станков 2 1.1 ОК.1, ОК.5

Занятие 1.1.2
теория

Режимы резания при фрезеровании. 2 1.1, 1.2 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

Занятие 1.1.3
теория

Классификация фрез. 2 1.1 ОК.1, ОК.5

Тема 1.2 Расчеты режимов резания при фрезеровании 24
Занятие 1.2.1
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
аналитическим способом

2 1.1, 1.2, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

Занятие 1.2.2
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
аналитическим способом.

1 1.1, 1.2, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

1.1, 1.2

Занятие 1.2.3
теория

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
аналитическим способом.

1 1.2, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

2.1
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Занятие 1.2.4
теория

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

2 1.2, 2.2 ОК.1, ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.5
теория

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

1 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.6
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

1 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.7
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

2 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.8
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

1 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

2.2

Занятие 1.2.9
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

1 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.10
теория

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

2 1.2, 1.3, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

Занятие 1.2.11
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

2 1.3, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

Занятие 1.2.12
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

1 1.3, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

Занятие 1.2.13
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

1 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

2.1

Занятие 1.2.14
теория

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
табличным способом

2 1.3, 2.2 ОК.1, ОК.5, ОК.7,
ОК.9, ПК.1.5
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Занятие 1.2.15
теория

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
табличным способом.

2 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.16
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
табличным способом.

1 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

Занятие 1.2.17
практическое
занятие

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой фрезой
табличным способом.

1 2.2 ОК.7, ОК.9,
ПК.1.5

2.2

Раздел 2 Зубообработка 5
Тема 2.1 Способы получения зубчатых колес 5
Занятие 2.1.1
теория

Нарезание зубчатых колес методами копирования. 1 1.4 ОК.1

Занятие 2.1.2
теория

Нарезание зубчатых колес методами обкатки. 1 1.4 ОК.1

Занятие 2.1.3
теория

Получение зубчатых колес методами накатки. 1 1.4 ОК.1

Занятие 2.1.4
Самостоятель
ная работа

Обработка зубчатых колес. 2 1.4 ОК.1

Раздел 3 Абразивная обработка 8
Тема 3.1 Абразивные материалы 3
Занятие 3.1.1
теория

Классификация абразивных материалов. 1 1.5 ОК.7, ОК.9

Занятие 3.1.2
теория

Виды абразивной обработки 1 1.5 ОК.7, ОК.9

Занятие 3.1.3
теория

Классификация и маркировка абразивных инструментов. 1 1.5 ОК.7, ОК.9 1.3, 1.4, 1.5

Тема 3.2 Режимы резания при абразивной обработке 5
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Занятие 3.2.1
теория

Режимы резания при шлифовании. 1 1.5 ОК.7, ОК.9

Занятие 3.2.2
теория

Режимы резания при плоскошлифовальных работах 1 1.5 ОК.7, ОК.9

Занятие 3.2.3
консультация

Расчет режимов резания при фрезеровании аналитическим
способом.

1 1.3, 2.1 ОК.1, ОК.5,
ПК.1.5

Занятие 3.2.4
консультация

Расчет режимов резания при фрезеровании концевой и торцовой
фрезой табличным способом.

2 1.2, 1.3, 2.2 ОК.1, ОК.5, ОК.7,
ОК.9, ПК.1.5

Экзамен 3
ВСЕГО: 46
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета: Кабинет
процессов формообразования и инструментов, Лаборатория процессов
формообразования, технологической оснастки и инструментов.

ОБЕСПЕЧЕННОСТЬ ВСЕХ ВИДОВ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ И
ПРАКТИЧЕСКИХ ЗАНЯТИЙ (далее – ЛПР) 

Наименование занятия ЛПР Перечень оборудования
1.1.1 Назначение и устройство
фрезерных станков

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

1.1.2 Режимы резания при
фрезеровании.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

1.1.3 Классификация фрез. Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Фрезы концевые с цилиндрическим
хвостовиком ГОСТ 17027 D5 Z2, Фрезы
концевые с цилиндрическим
хвостовиком для обработки Т-образных
пазов D12 Z2, Фрезы дисковые D160*3,
Торцевая фреза D75 Z4 , Фрезы
концевые с коническим хвостовиком
D18, Персональный компьютер

1.2.1 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
аналитическим способом

Фреза сборная D50 Z5 , Торцевая фреза
D100 Z4 , Персональный компьютер,
Microsoft Windows 7, Microsoft Office
2010, КОМПАС-3D, Google Chrome,
Adobe Acrobat Reader DC, Операционная
система Microsoft Windows 10 Pro

1.2.2 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
аналитическим способом.

Торцевая фреза D100 Z4 , Персональный
компьютер, Microsoft Windows 7,
Microsoft Office 2010, Google Chrome,
Adobe Acrobat Reader DC
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1.2.3 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
аналитическим способом.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Торцевая фреза D100 Z4 , Персональный
компьютер

1.2.4 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Adobe Acrobat Reader DC,
Google Chrome, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор, Торцевая
фреза D100 Z4

1.2.5 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Фреза сборная D30 Z4 , Торцевая фреза
D50 Z4 , Персональный компьютер

1.2.6 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

Фреза сборная D30 Z4 , Фреза сборная
D50 Z5 , Торцевая фреза D100 Z4 ,
Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010, Google
Chrome, Adobe Acrobat Reader DC

1.2.7 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

Торцевая фреза D75 Z4 , Торцевая фреза
D100 Z4 , Персональный компьютер,
Microsoft Windows 7, Microsoft Office
2010, Google Chrome, Adobe Acrobat
Reader DC

1.2.8 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010, Google
Chrome, Adobe Acrobat Reader DC

1.2.9 Расчет режимов резания при
фрезеровании торцовой фрезой
табличным способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010, Google
Chrome, Adobe Acrobat Reader DC

1.2.10 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Adobe Acrobat Reader DC,
Google Chrome, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор, Фрезы
концевые с коническим хвостовиком,
оснащенные прямыми пластинками из
твердого сплава ТУ 2-035-592 D18 Z2,
Фрезы концевые с коническим
хвостовиком D18
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1.2.11 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Office 2010, КОМПАС-3D, Google
Chrome, Adobe Acrobat Reader DC,
Фрезы концевые с коническим
хвостовиком D20, Операционная
система Microsoft Windows 10 Pro

1.2.12 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010, Google
Chrome, Adobe Acrobat Reader DC

1.2.13 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
аналитическим способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
КОМПАС-3D, Google Chrome, Adobe
Acrobat Reader DC, Фрезы концевые с
коническим хвостовиком D16 R3

1.2.14 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
табличным способом

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Adobe Acrobat Reader DC,
Google Chrome, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор, Фрезы
концевые с коническим хвостовиком
D20

1.2.15 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
табличным способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Adobe Acrobat Reader DC,
Google Chrome, Microsoft Office 2010,
Мультимедийный проектор, Фрезы
концевые с коническим хвостовиком
D20

1.2.16 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
табличным способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Windows 7, Microsoft Office 2010,
КОМПАС-3D, Google Chrome, Adobe
Acrobat Reader DC, Фрезы концевые с
коническим хвостовиком D14

1.2.17 Расчет режимов резания при
фрезеровании концевой фрезой
табличным способом.

Персональный компьютер, Microsoft
Office 2010, КОМПАС-3D, Google
Chrome, Adobe Acrobat Reader DC,
Фрезы концевые с коническим
хвостовиком D20, Операционная
система Microsoft Windows 10 Pro
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2.1.1 Нарезание зубчатых колес
методами копирования.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

2.1.2 Нарезание зубчатых колес
методами обкатки.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Фрезы дисковые D80*2, Фреза концевая
сферическая D16 Z3 Твердосплав 8,
Фреза фасонная D16 Быстрорез 4,5,
Фрезы концевые с коническим
хвостовиком D20, Персональный
компьютер

2.1.3 Получение зубчатых колес
методами накатки.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

2.1.4 Обработка зубчатых колес. Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

3.1.1 Классификация абразивных
материалов.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

3.1.2 Виды абразивной обработки Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

3.1.3 Классификация и маркировка
абразивных инструментов.

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

3.2.1 Режимы резания при шлифовании. Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

3.2.2 Режимы резания при
плоскошлифовальных работах

Adobe Acrobat Reader DC, Google
Chrome, 7-Zip, Microsoft Office 2010,
Персональный компьютер

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Перечень рекомендуемых учебных, учебно-методических печатных и/или
электронных изданий, нормативных и нормативно-технических документов
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№ Библиографическое описание Тип (основной
источник,
дополнительный
источник,
электронный
ресурс)

1. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и
инструменты : учебник для СПО / Р.М. Гоцеридзе. - 7-е
изд., стер.. - М. : Академия, 2016. - 432 с.

[дополнительная]

2. Формообразование и режущие инструменты : учебное
пособие / А.Н. Овсеенко, Д.Н. Клауч, С.В. Кирсанов и
[др]; под ред А.Н. Овсеенко,. - М. : ФОРУМ, 2010. - 416
с.

[дополнительная]

3. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование.
Металлорежущие станки : учебник / М.Ю. Сибикин. - 2-е
изд., стер. - М. : ФОРУМ, 2017. - 448 с. - ISBN
978-5-91134-448-1.

[дополнительная]

4. В учебном пособии рассматриваются вопросы,
касающиеся выбора, назначения и расчета режимов
резания при формообразовании поверхностей в процессе
их механической обработки с учетом параметров
точности и качества. Приведены методики и
последовательность расчетов для различных способов
обработки, представлен справочный материал. Учебное
пособие предназначено для студентов всех форм
обучения направления подготовки 15.03.05 -
Конструкторско-технологическое обеспечение
машиностроительных производств и очной формы
обучения специальности 15.05.01 - Проектирование
технологических машин и комплексов специализации
«Проектирование технологических комплексов
механосборочных производств». Данное издание
публикуется в авторской редакции.

[дополнительная]
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5. Учебно-методическое пособие содержит четыре
лабораторные работы по курсу «Процессы и операции
формообразования». Каждая лабораторная работа имеет
краткую теоретическую часть, в которой представлены
основные сведения, необходимые для ее выполнения, и
практическую часть, включающую в себя методику
проведения экспериментов. Также приведен перечень
контрольных вопросов для защиты лабораторных работ.
Соответствует требованиям, предъявляемым
Федеральным государственным образовательным
стандартом высшего образования к изучению
дисциплины «Процессы и операции формообразования».
Для студентов, обучающихся по направлению
подготовки бакалавров 15.03.05 «Конструкторско-
технологическое обеспечение машиностроительных
производств».

[дополнительная]

6. Технология конструкционных материалов : учебник для
СПО / Под ред Арзамасов В.Б.. - М. : ФОРУМ, 2008. -
271 с.

[дополнительная]

7. Гузеев В.И. Режимы резания для токарных и сверильно-
фрезерных-расточных станков и числовым программным
управлением : справочник / В.И. Гузеев, В.А. Батуев,
И.В. Сурков; под ред. В.И. Гезеева. - 2-е изд.. - М. :
Машиностроение, 2007. - 368 с.

[дополнительная]
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины проводится на основе
заданий и критериев их оценивания, представленных в фондах оценочных средств
по дисциплине ОП.12 Методы формообразования деталей. Фонды оценочных
средств содержат контрольно-оценочные средства для проведения текущего
контроля успеваемости, промежуточной аттестации.
4.1. Текущий контроль успеваемости
Текущий контроль успеваемости осуществляется преподавателем в процессе
проведения теоретических занятий, практических занятий, лабораторных работ,
курсового проектирования.

Результаты обучения (освоенные
умения, усвоенные знания)

Индекс темы занятия

Текущий контроль № 1 (35 минут).
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Письменная работа
1.1 операции фрезерования и
классификацию фрез

1.1.1, 1.1.2, 1.1.3, 1.2.1

1.2 режимы резания при фрезеровании 1.1.2, 1.2.1
Текущий контроль № 2 (30 минут).
Методы и формы: Индивидуальные задания (Опрос)
Вид контроля: Письменная работа
2.1 рассчитывать режимы резания при
фрезеровании аналитическим методом

1.2.1, 1.2.2

Текущий контроль № 3 (30 минут).
Методы и формы: Индивидуальные задания (Опрос)
Вид контроля: Письменная работа
2.2 рассчитывать режимы резания при
фрезеровании табличным методом

1.2.4, 1.2.5, 1.2.6, 1.2.7

Текущий контроль № 4 (30 минут).
Методы и формы: Индивидуальные задания (Опрос)
Вид контроля: Письменная работа
2.1 рассчитывать режимы резания при
фрезеровании аналитическим методом

1.2.3, 1.2.10, 1.2.11, 1.2.12

Текущий контроль № 5 (30 минут).
Методы и формы: Индивидуальные задания (Опрос)
Вид контроля: Письменная работа
2.2 рассчитывать режимы резания при
фрезеровании табличным методом

1.2.8, 1.2.9, 1.2.14, 1.2.15, 1.2.16
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Текущий контроль № 6 (45 минут).
Методы и формы: Письменный опрос (Опрос)
Вид контроля: Самостоятельная работа
1.3 алгоритмы расчетов рациональных
режимов резания при различных видах
обработки

1.2.10, 1.2.11, 1.2.12, 1.2.14

1.5 операции абразивной обработки и
классификацию абразивного
инструмента

3.1.1, 3.1.2

1.4 способы обработки зубчатых колес 2.1.1, 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4

4.2. Промежуточная аттестация 

№ семестра Вид промежуточной аттестации
4 Экзамен

Экзамен может быть выставлен автоматически по результатам текущих
контролей

Текущий контроль №1
Текущий контроль №2
Текущий контроль №3
Текущий контроль №4
Текущий контроль №5
Текущий контроль №6

Методы и формы: Индивидуальные задания (Опрос)
Описательная часть: По выбору выполнить 1 теоретическое задание и 1
практическое задание
Результаты обучения (освоенные
умения, усвоенные знания)

Индекс темы занятия

1.1 операции фрезерования и
классификацию фрез
1.2 режимы резания при фрезеровании
1.3 алгоритмы расчетов рациональных
режимов резания при различных видах
обработки
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1.4 способы обработки зубчатых колес
1.5 операции абразивной обработки и
классификацию абразивного
инструмента
2.1 рассчитывать режимы резания при
фрезеровании аналитическим методом
2.2 рассчитывать режимы резания при
фрезеровании табличным методом

4.3. Критерии и нормы оценки результатов освоения дисциплины
Для каждой дидактической единицы представлены показатели оценивания на

«3», «4», «5» в фонде оценочных средств по дисциплине.
Оценка «2» ставится в случае, если обучающийся полностью не выполнил

задание, или выполненное задание не соответствует показателям на оценку «3».
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