
Аннотация
рабочей программы профессионального модуля

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования
машиностроительного производства

для специальности
15.02.16 Технология машиностроения

Рабочая программа разработана на основе ФГОС СПО специальности 15.02.16 Технология
машиностроения; учебного плана специальности 15.02.16 Технология машиностроения; с учетом
примерной рабочей программы профессионального модуля «ПМ.04 Организация контроля,
наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства» в
составе примерной основной образовательной программы специальности 15.02.16 Технология
машиностроения- Профессионалитет, зарегистрированной в государственном реестре примерных
основных образовательных программ (Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО №П-295 от 27.06.2023);.

Профессиональный модуль входит в профессиональный учебный цикл и состоит из
следующих элементов: МДК.04.01 Диагностика, планирование, организация работ и контроль
качества по техническому обслуживанию оборудования машиностроительного производства,
производственной практики по профилю специальности, учебной практики. По учебному плану
ГБПОУИО «ИАТ» изучается на 4 курсе, производственная практика (по профилю
специальности) проходит на 4 курсе.

Рабочая программа профессионального модуля рассчитана на 336 часа(ов), из них на освоение
МДК - 216 часа(ов), на учебную практику- 72 часа(ов), на производственную практику по
профилю специальности - 36 часа(ов), на экзамен по профессиональному модулю - 12 часа(ов).

Программа содержит:
     I.  Паспорт рабочей профессионального модуля.
     II.  Структуру и содержание профессионального модуля.
Тематический план отражает наименований МДК, практик; объем времени, отведённый на
освоение междисциплинарного курса(ов), практики. Содержание обучения по
профессиональному модулю состоит из разделов и подразделов:
1. Диагностика, планирование, организация работ и контроль качества по техническому
обслуживанию оборудования машиностроительного производства

1.1 Диагностика металлообрабатывающего оборудования
1.2 Аддитивное производство и реверсивный инжиниринг

     III.  Условия реализации рабочей программы профессионального модуля.
     IV.  Контроль и оценку результатов освоения профессионального модуля.
     В результате освоения профессионального модуля у обучающегося формируются:
1. ОК.1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к
различным контекстам
ОК.4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
ОК.9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
2. ПК.4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и
аддитивного производственного оборудования
ПК.4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов
ПК.4.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного
оборудования
ПК.4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке



ПК.4.5 Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

