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Текущий контроль №1
Форма контроля: Практическая работа (Опрос)
Описательная часть: Текущий контроль
Задание №1

Сопоставить слова, характеризующие основные операции при изготовлении слесарных изделий:

Manufacturing, machining, brazing, machine, computer aided manufacturing, grinding, workpiece,
blanking, drilling, punching, weld, evaporate, cutting, slot into, taper, soldering, fuse, assembly, joint,
screw into, taper, to machine, to rotate ( to spin).

 

Operation
1производство, изготовление
2 станочная обработка
3 система автоматизированного производства
4 вырубка заготовки
5сверление
6 шлифовка, заточка
7 перфорирование
8 пайка мягким припоем
9 заваривать
10 закреплять в пазу
11 резка
12 ввинчивать
13 испарять, испаряться
14 соединение, стык
15 сплавлять
16 пайка тугоплавким припоем
17сборка
18 сужать, сводить на конус
19 обрабатывать на станке
20 вращать

 



Оценка Показатели оценки

3 Количество правильных ответов 14 - 15

4 Количество правильных ответов 16 - 17

5 Количество правильных ответов 18 - 20

Задание №2

Прочитайте текст. Найдите слова, обозначающие название основных операций, выполняемых на

металлорежущих станках.

Metal cutting

Cutting is one of the oldest arts practised in the stone age, but the cutting of metals was not found
possible until the 18th century, and its detailed study started about a hundred years ago. Now in every
machine-shop you may find many machines for working metal parts, these cutting machines are generally
called machine-tools and are extensively used in many branches of engineering. Fundamentally all
machine-tools remove metal and can be divided into the following categories:

Turning machines, drilling machines, boring machines, milling machines, grinding machines.Machining
of large-volume production parts is best accomplished by screw machines. These machines can do
turning, threading, facing, boring and many other operations. Machining can produce symmetrical shapes
with smooth surfaces and dimensional accuracies not generally attainable by most fabrication methods.
Screw-machined parts are made from bar stock or tubing fed intermittently and automatically through
rapidly rotating hollow spindles. The cutting tools are held on turrets and tool slides convenient to the
cutting locations. Operations are controlled by cams or linkages that position the work, feed the tools,
hold them in position for the proper time, and then retract the tools. Finished pieces are automatically
separated from the raw stock and dropped into a container.
  Bushings, bearings, nuts, bolts, studs, shafts and many other simple and complex shapes are among the
thousands of products produced on screw machines. Screw machining is also used to finish shapes
produced by other forming and shaping processes.
  Most materials and their alloys can be machined — some with ease, others with difficulty.
Machinability involves three factors: ease of chip removal, ease of obtaining a good surface finish, ease
of obtaining good tool life.
Оценка Показатели оценки

3 Количество правильно указанных ответов 3

4 Количество правильно указанных ответов 4

5 Количество правильно указанных ответов 5

Задание №3

стр. 2 из 3



Найдите соответствия основным операциям при изготовлении слесарных изделий

 

1.Milling 2.Turning 3.Drilling 4.Boring 5.Grinding 6.Threading 7.Facing 8.Chemical 9.Routing 

 

a) обточка b) шлифовка с) резьба d) облицовка e) химическая обработка f) фрезерование g)
сверлильный

h) фрезерная обработка i) расточка
Оценка Показатели оценки

3 Количество правильных ответов 7

4 Количество правильных ответов 8

5 Количество правильных ответов 9
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