
Перечень теоретических и практических заданий к
дифференцированному зачету

по УП.1  Учебной практики
(4 курс,  7 семестр 2022-2023 уч. г.)

Форма контроля: Индивидуальные задания (Информационно-аналитический)
Описательная часть: Выполнить одно практическое задание

Перечень практических заданий:
 Задание №1Раскрыть содержание ячеек основной надписи маршрутной карты (обозначенных цифрами):

 

Оценка Показатели оценки

5 Описано и раскрыто содержание всех 20 ячеек

4 Описано и раскрыто содержание 17 ячеек из 20 возможных

3 Описано и раскрыто содержание 17 ячеек из 20 возможных

 Задание №2Выполнить разработку титульного листа и маршрутного технологического процесса
изготовления индивидуальной детали.
Оценка Показатели оценки

5 Титульный лист и маршрутный техпроцес составлен без ошибок в соответствии с
требованиями ЕСКД и ЕСТД

ПРИМЕР:

заполнени Титульного листа:



Заполнение Маршрутной карты
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4 Титульный лист и маршрутный техпроцес составлен в соответствии с требованиями
ЕСКД и ЕСТД но содержит не более 5 незначительных ошибок

3 Титульный лист и маршрутный техпроцес составлен в соответствии с требованиями
ЕСКД и ЕСТД но содержит более 5 ошибок
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 Задание №3Выполнить Расчетно-технологическую карту на обработку токарной детали с ЧПУ
Оценка Показатели оценки

5 Выполнены все 13 пунктов для 4 и более переходов (4 и более инструментов)

1. РТК выполняется по переходно;
2. Вычерчивается деталь в положении обработки (как на станке);
3. Указывается схема базирования;
4. Указывается схема закрепления;
5. Направление вращения;
6. Указывается припуск;
7. Показывается инструмент в положении исходной точке;
8. Дается его описание и режимы резания;
9. Траектории подхода к детали;

10. Траектория обработки детали;
11. Траектория отхода в исходную точку;
12. Опорные точки нумеруются;
13. Описывается путь инструмента для определения вида подачи;

 

Примеры выполнения:
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4 Выполнены все 13 пунктов для 3 переходов (3 инструментов)

3 Выполнены все 13 пунктов для 2 переходов (2 инструментов)

 Задание №4Разработать операционную карту на операцию Фрезерную с ЧПУ изготовления индивидуальной
детали
Оценка Показатели оценки
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5 Операция Фрезерная с ЧПУ составлена без ошибок в соответствии с требованиями
ЕСКД и ЕСТД

ПРИМЕР:
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1.  
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4 Операция Фрезерная с ЧПУ составлена в соответствии с требованиями ЕСКД и ЕСТД
но содержит не более 5 ошибок

3 Операция Фрезерная с ЧПУ составлена в соответствии с требованиями ЕСКД и ЕСТД
но содержит более 5 ошибок

 Задание №5Разработать УП обработки обработки торца и внешнего продольного точения и снятия
припуска сконтура индивидуальной токарной детали (номер варианта или билета) использую
ранее выбранные инструменты (определенные) используя метод по опорным точкам или
применив циклы.
Оценка Показатели оценки

5 Разработана УП обработки торца и внешнего продольного точения и снятия
припуска на токарной детали без ошибок с использованием циклов,
продемонстрирована верифекация обработки

4 Разработана УП обработки торца и внешнего продольного точения и снятия
припуска на токарной детали с использованием метода по опорным точкам или
циклами, продемонстрирована верифекация обработки которая выявила
незначительные ошибки

3 Разработана УП обработки торца и внешнего продольного точения и снятия
припуска на токарной детали с использованием метода по опорным точкам,
продемонстрирована верифекация обработки которая выявила ошибки но студент их
устранил самостоятельно после общения с преподавателем

 Задание №6Составить и редактировать управляющюю программу, состовлять и вносить изменения в контура
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обработки индивидуальной токарной детали в системе Sinumerik 840D
Оценка Показатели оценки

5 Во всех пунктах проектирования программы не допущено ошибок (на все разделы)

Пример:

1.  
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4 Во всех пунктах проектирования программы допущено не более 1 ошибок (на все
разделы)

3 Во всех пунктах проектирования программы допущено не более 2 ошибок (на все
разделы)
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